
åÓÌÚ‡ÊÌ‡fl ÚÂıÌËÍ‡

èÓÎÌ‡fl, ËÒÔ˚Ú‡ÌÌ‡fl Ë ÓÚÏÂ˜ÂÌÌ‡fl Ï‡ÍÓÈ çÂÏÂˆÍÓ„Ó

é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ 

ÒÂÚË ÔÓ„‡ÏÏ‡ Ô‡ÈÍË ÔË ÏÓÌÚ‡ÊÂ ÚÛ·



è‡flÎ¸Ì‡fl Ô‡ÒÚ‡ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚
BrazeTec DÂgufit 3000/4000

è‡flÎ¸Ì‡fl Ô‡ÒÚ‡ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec DÂgufit
3000, Í‡Í Ë BrazeTec DÂgufit 4000, ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ
ÒÏÂÒ¸ ËÁ Ïfl„ÍÓ„Ó ÔËÔÓÈÌÓ„Ó ÔÓÓ¯Í‡, ÙÎ˛Ò‡ Ë ‚flÊÛ-
˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡. éÌ‡ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl Ú‡Í ÊÂ Í‡Í Ë ÙÎ˛Ò. Ç
Í‡Ê‰ÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ÔËÏÂÌÂÌËfl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ Ïfl„ÍËÈ ÔËÔÓÈ S-Sn97ëuá/S-Sn97Äg3.
è‡flÎ¸Ì˚Â Ô‡ÒÚ˚ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec DÂgufit
á000/4000 ËÏÂ˛Ú ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡:
◆   éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÔÂÂ„Â‚‡ ÚÛ· Ë ÙËÚËÌ„Ó‚, Ú‡Í Í‡Í

‡ÒÔÎ‡‚ÎÂÌËÂ ÔËÔÓfl Ë ÌÛÊÌ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ô‡ÈÍË
ÎÂ„ÍÓ ÓÔÂ‰ÂÎfl˛ÚÒfl.

◆   Ç˚ÒÓÍ‡fl ÒÚÂÔÂÌ¸ Á‡ÔÓÎÌÂÌËfl Á‡ÁÓ‡ ÔË Ô‡ÈÍÂ Ë,
Í‡Í ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ ˝ÚÓ„Ó, ‚˚ÒÓÍ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸.

◆   ë‚Ó·Ó‰ÌÓÂ Û‰‡ÎÂÌËÂ ‡ÒÚ‚ÓËÏ˚ı ‚ ‚Ó‰Â ÓÒÚ‡ÚÍÓ‚
Ì‡„‡‡ ÔÓÒÚ˚Ï ÒÏ˚‚‡ÌËÂÏ ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÒÓ
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ DIN 1988.

◆   è‡flÎ¸Ì‡fl Ô‡ÒÚ‡ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec
DÂgufit ÌÂ ÒÂÔ‡ËÛÂÚÒfl. èÂÂ‰ ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ Ô‡ÒÚÛ
ÏÓÊÌÓ ÌÂ ‚ÁÏÂ¯Ë‚‡Ú¸.

◆   ëÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ ÏÂÚ‡ÎÎ‡ Ë Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ
Ú‡‚ËÎ¸Ì˚ı ÒÓÎÂÈ ‚ Ô‡ÒÚÂ Â„Î‡ÏÂÌÚËÓ‚‡ÌÓ ‚
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ Í‡ÚÂ GW 7 ËÌÒÚÛÍˆËË çÂÏÂˆÍÓ„Ó
é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰-
ÌÓÈ ÒÂÚË.

◆   è‡flÎ¸Ì˚Â Ô‡ÒÚ˚ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec
Degufit 3000/4000 ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ
ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı Í‡Ú GW 7 Ë GW 2 ËÌÒÚÛÍˆËË
çÂÏÂˆÍÓ„Ó é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë
‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË. è‡flÎ¸Ì˚Â Ô‡ÒÚ˚ ‰Îfl Ïfl„ÍËı
ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec Degufit 3000/4000 ÓÚÏÂ˜ÂÌ˚
ÁÌ‡ÍÓÏ ÔÓ‚ÂÍË çÂÏÂˆÍÓ„Ó é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË-
‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÁÌ‡ÍÓÏ Í‡˜ÂÒÚ‚‡ (ëu) ëÓÓ·˘ÂÒÚ‚‡ ÔÓ ÍÓÌÚÓÎ˛ Á‡
Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËË Kupferrohr e.V.

åfl„ÍËÈ ÔËÔÓÈ 
BrazeTec 3/4

åfl„ÍËÂ ÔËÔÓË BrazeTec 3 (S-Sn97Cu3) Ë BrazeTec 4 
(S-Sn97Ag3) ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒ-
ÍÓÈ Í‡Ú˚ GW 2 ËÌÒÚÛÍˆËË çÂÏÂˆÍÓ„Ó é·˙Â‰ËÌÂÌËfl
ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË. Ç Ò‚flÁË 
Ò ÔÓ‚˚¯ÂÌËÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ Í „Ë„ËÂÌÂ Ïfl„ÍËÂ ÔËÔÓË,
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚Â ÔË ÏÓÌÚ‡ÊÂ ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰‡ ÔËÚ¸Â‚ÓÈ
‚Ó‰˚ Ë ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÂ Ò‚ËÌÂˆ Ë ÒÛ¸ÏÛ, ·˚ÎË ËÒÍÎ˛˜ÂÌ˚
ËÁ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ Í‡Ú˚ GW 2 ÔË ÂÂ ÔÂÂ‡·ÓÚÍÂ
çÂÏÂˆÍËÏ é·˙Â‰ËÌÂÌËÂÏ ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë
‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË.

åfl„ÍËÂ ÔËÔÓË BrazeTec 3/4 ÔÓÒÚ‡‚Îfl˛ÚÒfl Ì‡ Û‰Ó·Ì˚ı
‚ Ó·‡˘ÂÌËË ¯ÔÛÎflı ÔÓ 250 „.

èËÏÂ˜‡ÌËÂ: Ô‡flÎ¸Ì˚Â Ô‡ÒÚ˚ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚
BrazeTec Degufit 3000/4000 ÒÓ‰ÂÊ‡Ú Ïfl„ÍËÂ ÔËÔÓË
BrazeTec 3/4 ‚ ‚Ë‰Â ÔËÔÓÈÌÓ„Ó ÔÓÓ¯Í‡.

îÎ˛Ò ‰Îfl Ô‡ÈÍË Ïfl„ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ 
BrazeTec Soldaflux 7000

îÎ˛Ò BrazeTec Soldaflux 7000 ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÚÂ·Ó‚‡-
ÌËflÏ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ Í‡Ú˚ GW 7 ËÌÒÚÛÍˆËË çÂÏÂˆ-
ÍÓ„Ó é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ-
‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË, ‡ÒÚ‚ÓËÏ ‚ ıÓÎÓ‰ÌÓÈ Ë ÚÂÔÎÓÈ ‚Ó‰Â Ë
ÒÓ‰ÂÊËÚ Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Ú‡‚ËÎ¸Ì˚ı ÒÓÎÂÈ.
Ñ‡ÌÌ˚È ÙÎ˛Ò ÓÚÏÂ˜ÂÌ ÁÌ‡ÍÓÏ ÔÓ‚ÂÍË çÂÏÂˆÍÓ„Ó
é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ
ÒÂÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÁÌ‡ÍÓÏ Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ëÓÓ·˘ÂÒÚ‚‡ ÔÓ ÍÓÌÚÓÎ˛
Á‡ Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËË Kupferrohr e.V. ìÔ‡ÍÓ‚Í‡ ‚
Ú˛·ËÍ‡ı ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎ˛ fl‰ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸-
Ì˚ı ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚ ·Î‡„Ó‰‡fl ÛÔÓ˘ÂÌÌÓÏÛ ÒÔÓÒÓ·Û
Ó·‡˘ÂÌËfl. îÎ˛Ò ‚˚‰‡‚ÎË‚‡ÂÚÒfl ‚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÏ
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Â Ë Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ÔÓÏÓ˘¸˛ „Û·ÍË, ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ-
ÌÓÈ Ì‡ ÍÓÌˆÂ Ú˛·ËÍ‡.

çÂ Á‡Ò˚ı‡ÂÚ ÔÓÒÎÂ ÛÔÓÚÂ·ÎÂÌËfl.

îÎ˛Ò ‰Îfl Ô‡ÈÍË Ïfl„ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ BrazeTec Soldaflux
7000 ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÚÒfl ‡ÒÙ‡ÒÓ‚‡ÌÌ˚Ï ‚ Ú˛·ËÍ‡ı ÔÓ 
70 „ Ò „Û·ÍÓÈ ‰Îfl Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ËÎË ‚ ·‡ÌÓ˜Í‡ı ÔÓ 100 „ 
Ò ÍËÒÚÓ˜ÍÓÈ.

П Р О Д У К Ц И Я ➜

BrazeTec Degufit 3000

BrazeTec 3/4

BrazeTec Darifix 3

BrazeTec Soldaflux 7000

BrazeTec Darifix 3 
S-Sn97Cu3

BrazeTec Darifix 3 Ï˚ ÔÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ ‰Îfl ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı
ÊÂÒÚflÌ˚ı ‡·ÓÚ.



îÎ˛Ò ‰Îfl ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËı ÔËÔÓÂ‚ 
BrazeTec h

ÑÎfl Í‚‡ÎËÙËˆËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ÏÓÌÚ‡Ê‡ ÏÂ‰Ì˚ı ÚÛ·
‰ÓÎÊÌ˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÌ˚Â
ÙÎ˛Ò˚, ÓÚ‚Â˜‡˛˘ËÂ ‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÚÂıÌËÍË.
ç‡ÎË˜ËÂ ÁÌ‡ÍÓ‚ ÔÓ‚ÂÍË ÍÓÏÔÂÚÂÌÚÌ˚ı ÍÓÌÚÓÎ¸Ì˚ı
Ó„‡ÌËÁ‡ˆËÈ (‚ ‰‡ÌÌÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ˝ÚÓ ÁÌ‡Í ÔÓ‚ÂÍË
DVGW-çÂÏÂˆÍÓ„Ó é·˙Â‰ËÌÂÌËfl ëÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ „‡ÁÓ‚ÓÈ
Ë ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ ÒÂÚË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÁÌ‡Í RAL) ÓÙËˆË‡Î¸ÌÓ
ÔÓ‰Ú‚ÂÊ‰‡ÂÚ, ˜ÚÓ ˝ÚË ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl ‚˚ÔÓÎÌÂÌ˚.

îÎ˛Ò ‰Îfl ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec h ‚˚ÔÓÎÌflÂÚ
‚ÒÂ ÔÂ‰˙fl‚ÎflÂÏ˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl.

é˜ËÒÚÌ‡fl ‚‡Ú‡ BrazeTec

ÉÛ·ÍË ‰Îfl Ó˜ËÒÚÍË Í‡Â‚ ÏÂ‰Ì˚ı ÚÛ·, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚Â
ËÁ ÌÂÚÍ‡ÌÓ„Ó ‚ÓÎÓÍÌ‡ Ë ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÂ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ
ÔËÏÂÒË, ËÏÂ˛Ú ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ‚
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË:
◆ Å˚ÒÚ‡fl Ó˜ËÒÚÍ‡ ÚÛ· ·ÂÁ ÓÒÚ‡‚ÎÂÌËfl ˆ‡‡ÔËÌ
◆ éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓÈ Ô˚ÎË
ÉÛ·ÍË ÏÓÊÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
‚ÂÏÂÌË, Ú‡Í Í‡Í Ëı ÏÓÊÌÓ ÔÂËÓ‰Ë˜ÂÒÍË ‚˚ÚflıË‚‡Ú¸,
ÔÓÏ˚‚‡Ú¸ ‚Ó‰ÓÈ Ë ÔÓ‰Û‚‡Ú¸ ÒÚÛÂÈ ‚ÓÁ‰Ûı‡. 
éÒÚ‡ÚÍË Ï‡ÒÂÎ Ë ÊËÓ‚ ÏÓÊÌÓ Ú‡ÍÊÂ Û‰‡ÎflÚ¸ Ò Ó˜ËÒÚ-
ÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡, Ú‡Í Í‡Í ÓÌ ÌÂ ÔÓ‰‚ÂÊÂÌ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛
‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎÂÈ.

íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÈ ÔËÔÓÈ 
BrazeTec S 94

åÂ‰¸ Í ÏÂ‰Ë ÔËÔ‡Ë‚‡ÂÚÒfl ·ÂÁ ÙÎ˛Ò‡ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛
ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍÓ„Ó ÔËÔÓfl BrazeTec S 94. ÅÂÁÙÎ˛ÒÓ‚‡fl Ô‡ÈÍ‡
ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ ËÏÂÂÚ ÏÌÓ„ËÂ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡:
◆ ìÌË‚ÂÒ‡Î¸Ì˚Â ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÔËÏÂÌÂÌËfl
◆ éÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ÙÎ˛Ò‡
◆ BrazeTec S 94 ÌÂ ÒÓ‰ÂÊËÚ ÒÂÂ·Ó Ë ÔÓ˝ÚÓÏÛ

‚˚„Ó‰ÂÌ ‚ ˆÂÌÂ
è‡ÈÍ‡ ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ BrazeTec S 94 „‡‡ÌÚËÛÂÚ
ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÛ˛ Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÔË Í‚‡ÎËÙËˆËÓ‚‡ÌÌÓÏ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl. BrazeTec S 94 ÌÓÒËÚ ÁÌ‡Í Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ëÓÓ·-
˘ÂÒÚ‚‡ ÔÓ ÍÓÌÚÓÎ˛ Á‡ Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰ÛÍˆËÈ Kupferrohr
e.V. îËÏ˚-ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎË ÚÛ· Ì‡ÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓ ÂÍÓ-
ÏÂÌ‰Û˛Ú ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ÚÓÎ¸ÍÓ Ï‡ÚÂË‡Î˚, ÓÚÏÂ˜ÂÌÌ˚Â
ÁÌ‡ÍÓÏ Í‡˜ÂÒÚ‚‡. èÓ‚˚¯ÂÌÌ˚Â ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í Í‡˜ÂÒÚ‚Û,
‚˚ıÓ‰fl˘ËÂ Á‡ ‡ÏÍË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ DIN, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ì‡·Î˛-
‰ÂÌËÂ Á‡ Í‡˜ÂÒÚ‚ÓÏ, ‚Â‰Û˘ÂÂÒfl ÌÂÈÚ‡Î¸Ì˚ÏË „ÓÒÛ-
‰‡ÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË ËÌÒÔÂÍˆËflÏË, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú Ë ÔÓ‰Ú‚-
ÂÊ‰‡˛Ú ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ÔÓ‰ÛÍˆËË.

èË ‡·ÓÚÂ Ò Î‡ÚÛÌÌ˚ÏË ËÎË ÚÓÏÔ‡ÍÓ‚˚ÏË ÙËÚËÌ„‡ÏË,
‚ ÒÎÛ˜‡Â ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec S 94,
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔËÏÂÌflÚ¸ ÙÎ˛Ò ‰Îfl ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËı ÔËÔÓÂ‚
BrazeTec h.
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BrazeTec S 94

é˜ËÒÚÌ‡fl ‚‡Ú‡ BrazeTecBrazeTec h

íÂÔÎÓËÁÓÎËÛ˛˘ËÈ ÍÓ‚ËÍ BrazeTec

ç‡¯Ë ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË:

åÓÌÚ‡Ê ÚÛ· ‰Îfl ıÓÎÓ‰ÌÓÈ Ë 
„Ófl˜ÂÈ ‚Ó‰˚

◆ åÂ‰Ì˚Â ÚÛ·˚ ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ‰Ó 28 ÏÏ: è‡flÎ¸Ì‡fl 
Ô‡ÒÚ‡ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚ BrazeTec Degufit 3000 Ò
‰Ó·‡‚ÎÂÌËÂÏ Ïfl„ÍÓ„Ó ÔËÔÓfl BrazeTec 3

◆ åÂ‰Ì˚Â ÚÛ·˚ ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ ÓÚ 35 ÏÏ: á‰ÂÒ¸ Ï˚
ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ Ô‡ÈÍÛ ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏË ÔËÔÓflÏË, Í‡Í
ÛÍ‡Á‡ÌÓ ‚ Ú‡·ÎËˆÂ Ì‡ Ó·‡ÚÌÓÈ ÒÚÓÓÌÂ Ó·ÎÓÊÍË.

ÉÓÓ‰ÒÍ‡fl „‡ÁÓ‚‡fl ÒÂÚ¸, ÔËÓ‰Ì˚È Ë
ÊË‰ÍËÈ „‡Á, ÌÂÙÚ¸ Ë ÒÊ‡Ú˚È ‚ÓÁ‰Ûı

◆ íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÈ ÔËÔÓÈ BrazeTec 3476 ËÎË 4576 Ò
ÙÎ˛ÒÓÏ BrazeTec h

◆ ÄÎ¸ÚÂÌ‡ÚË‚‡: íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÈ ÔËÔÓÈ ‚ Ó·ÓÎÓ˜ÍÂ 
ËÁ ÙÎ˛Ò‡ BrazeTec CoMet 3476U ËÎË 4576U.

åÓÌÚ‡Ê ÓÚÓÔËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚

◆ á‰ÂÒ¸ Ï˚ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ Ô‡ÈÍÛ ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏË
ÔËÔÓflÏË, Í‡Í ÛÍ‡Á‡ÌÓ ‚ Ú‡·ÎËˆÂ Ì‡ Ó·‡ÚÌÓÈ
ÒÚÓÓÌÂ Ó·ÎÓÊÍË.

äÓ‚ÂÎ¸Ì˚Â ‡·ÓÚ˚

◆ èÛÚÍË Ïfl„ÍÓ„Ó ÔËÔÓfl BrazeTec Darifix 3 Ë ÙÎ˛Ò
‰Îfl Ïfl„ÍÓ„Ó ÔËÔÓfl BrazeTec Soldaflux 7000

è‡ÈÍ‡ ÓˆËÌÍÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÚÛ·

◆ íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÈ ÔËÔÓÈ BrazeTec 60/40 Ë ÙÎ˛Ò ‰Îfl
ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍÓ„Ó ÔËÔÓfl BrazeTec rs

íÂÔÎÓËÁÓÎËÛ˛˘ËÈ ÍÓ‚ËÍ BrazeTec

Ñ‡ÌÌ˚È ÚÂÔÎÓËÁÓÎËÛ˛˘ËÈ ÍÓ‚ËÍ, ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚È ·ÂÁ
ÔËÏÂÌÂÌËfl ‡Ò·ÂÒÚ‡, ËÏÂÂÚ ‚˚„Ó‰Ì˚Â Ò‚ÓÈÒÚ‚‡
‚˚ÒÓÍÓÍ‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÌÂÔÎ‡‚fl˘Â„ÓÒfl ‚‡ÚÌÓ„Ó ıÓÎÒÚ‡ Ë
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÚÂÍÒÚËÎ¸Ì˚ı ÒÚÂÍÎÓÔÓ‰ÛÍÚÓ‚. Ñ‚ÓÈÌ‡fl
‚ÓÎÓÍÌËÒÚ‡fl Ì‡ÍÎ‡‰Í‡, ÔÓÒÚÂ„‡ÌÌ‡fl ‰Îfl ÔÓ˜ÌÓÒÚË
Ó„ÌÂÒÚÓÈÍÓÈ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍÓÈ ÌËÚ¸˛, ÒÓÍ‡˘‡ÂÚ
ÔÓÔÛÒÍ‡ÂÏÓÒÚ¸ ‚ÓÁ‰Ûı‡, ÌÂ ‚ÎËflfl ÔË ˝ÚÓÏ Ì‡ „Ë·ÍÓÒÚ¸
Ò‡ÏÓ„Ó ÍÓ‚ËÍ‡. ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì‡fl ÔÓÍÎ‡‰Í‡ ËÁ ÏÂÚ‡Î-
ÎË˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÎ¸„Ë ÔÓ‚˚¯‡ÂÚ ËÁÓÎËÛ˛˘ËÂ Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ Ë
ÚÂÔÎÓ‚Û˛ Á‡˘ËÚÛ, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸
ÙÓÏ˚ ÍÓ‚ËÍ‡.

íÂÔÎÓËÁÓÎËÛ˛˘ËÈ ÍÓ‚ËÍ Á‡˘Ë˘‡ÂÚ ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚Ó
‚ÓÍÛ„ ÏÂÒÚ‡ Ô‡ÈÍË ÓÚ ‡ÒÒÂ‰ÓÚÓ˜ÂÌÌÓ„Ó ÔÎ‡ÏÂÌË
„ÓÂÎÍË. ÇÓ ‚ÂÏfl ‡·ÓÚ˚ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ËÁ·Â„‡Ú¸ ÔflÏÓ„Ó
‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ÔÎ‡ÏÂÌË Ì‡ ÍÓ‚ËÍ. íÂÏÓÒÚÓÈÍÓÒÚ¸
ÍÓ‚ËÍ‡ ÓÚ 300° ë ‰Ó 1000° ë (Ì‡ ÍÓÓÚÍËÈ ÏÓÏÂÌÚ).
ê‡ÒÔÎ‡‚ÎÂÌËÂ ÔË Ì‡„Â‚Â Ì‡ÏÌÓ„Ó Á‡ÏÂ‰ÎÂÌÓ ·Î‡„Ó-
‰‡fl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓÏÛ ÒÔÓÒÓ·Û Ó·‡·ÓÚÍË. ëÚÓÈÍÓÒÚ¸ ÔË
‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËË ˘ÂÎÓ˜ÂÈ Ë ÍËÒÎÓÚ ÛÒÎÓ‚ÌÓ Ó„‡ÌË˜ÂÌ‡,
ÚÓ„‰‡ Í‡Í Ï‡ÒÎ‡ Ë ÊË˚ ÌÂ ‰ÂÈÒÚ‚Û˛Ú Ì‡ ÒÓÔÓÚË‚ÎflÂ-
ÏÓÒÚ¸ Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÍÓ‚ËÍ‡.



Т А Б Л И Ц Ы

è‡flÎ¸Ì‡fl Ô‡ÒÚ‡ ‰Îfl é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ ëÓÒÚ‡‚ ÔËÔÓfl é·Î‡ÒÚ¸ å‡ÚÂË‡Î å‡ÚÂË‡Î îÎ˛Ò ÒÓ„Î‡ÒÌÓ èÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Ò
Ô‡ÈÍË Ïfl„ÍËÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ‚ ‚ÂÒ. % ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÚÛ·˚ ÙËÚËÌ„‡ DIN EN 29454-1
ÔËÔÓÂÏ BrazeTec DIN EN 29453 ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl ‚ °C

Degufit 3000 S-Sn97Cu3 97 Sn, 3 Cu 230—250 åÂ‰¸ åÂ‰¸ 3.1.1. BrazeTec 3
ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

Degufit 4000 S-Sn97Ag3 96,7 Sn, 3,3 Ag 221—230 åÂ‰¸ åÂ‰¸ 3.1.1 BrazeTec 4
ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

îÎ˛Ò ‰Îfl Ô‡ÈÍË Ïfl„ÍËÏ é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ê‡·Ó˜‡fl îÓÏ‡ éÒÚ‡ÚÍË ‡ÒÚ‚Ófl˛ÚÒfl ‚ ÄÎ¸ÚÂÌ‡ÚË‚Ì‡fl 
ÔËÔÓÂÏ BrazeTec ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‚ °ë ÔÓÒÚ‡‚ÍË ÔÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Ò

DIN EN 29454 -1

Soldaflux 7000 3.1.1. 150—400 ‚flÁÍ‡fl ‚Ó‰Â BrazeTec 3

BrazeTec 4

è‡flÎ¸Ì˚Â Ô‡ÒÚ˚ ‰Îfl Ïfl„ÍËı ÔËÔÓÂ‚, Ïfl„ÍËÂ ÔËÔÓË Ë ÙÎ˛Ò˚ ‰Îfl Ô‡ÈÍË Ïfl„ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ

åfl„ÍËÈ ÔËÔÓÈ é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ ëÓÒÚ‡‚ ÔËÔÓfl é·Î‡ÒÚ¸ å‡ÚÂË‡Î å‡ÚÂË‡Î ÄÎ¸ÚÂÌ‡ÚË‚Ì‡fl ÔÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Ò BrazeTec 
BrazeTec ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ‚ ‚ÂÒ. % ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÚÛ·˚ ÙËÚËÌ„‡

DIN EN 29453 ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl ‚ °C
DIN EN 29454-1   3.1.1.

3 S-Sn97Cu3 97 Sn, 3 Cu 230—250 åÂ‰¸ åÂ‰¸ Degufit 3000 Soldaflux 7000
ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

4 S-Sn97Ag3 96,7 Sn, 3,3 Ag 221—230 åÂ‰¸ åÂ‰¸ Degufit 4000 Soldaflux 7000
ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

Darifix 3 S-Sn97Cu3 97 Sn, 3 Cu 230—250 åfl„Í‡fl Ô‡ÈÍ‡ ÏÂ‰Ì˚ı ËÁ‰ÂÎËÈ ‚ Soldaflux 7000
ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı ÊÂÒÚflÌ˚ı ‡·ÓÚ‡ı

VoskresenKo
Oval

VoskresenKo
Oval



íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÈ é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ ëÓÒÚ‡‚ ÔËÔÓfl é·Î‡ÒÚ¸ ê‡·Ó˜‡fl ÚÂÏ- å‡ÚÂË‡Î å‡ÚÂË‡Î îÎ˛Ò BrazeTec é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ 
ÔËÔÓÈ BrazeTec ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ÒÓ„Î‡Ò- ‚ ‚ÂÒ. % ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÔÂ‡ÚÛ‡ ‚ °C ÚÛ·˚ ÙËÚËÌ„‡ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ÒÓ„Î‡Ò-

ÌÓ DIN EN 1044 ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl ‚ °C ÌÓ DIN EN 1045

S 94 CP 203 93,8 Cu, 6,2 P 710—890 760 åÂ‰¸ åÂ‰¸ ·ÂÁ

åÂ‰¸ íÓÏÔ‡Í h FH 10
ã‡ÚÛÌ¸

S 2 CP 105 2 Ag, 91,7 Cu, 6,3 P 645—825 740 åÂ‰¸ åÂ‰¸ ·ÂÁ

åÂ‰¸ íÓÏÔ‡Í h FH 10
ã‡ÚÛÌ¸

S 5 CP 104 5 Ag, 89 Cu, 6,3 P 645—815 710 åÂ‰¸ ëÚ‡Î¸ ·ÂÁ

åÂ‰¸ ã‡ÚÛÌ¸ h FH 10
íÓÏÔ‡Í

S 15 CP 102 15 Ag, 80 Cu, 5 P 645—800 700 åÂ‰¸ ëÚ‡Î¸ ·ÂÁ

åÂ‰¸ ã‡ÚÛÌ¸ h FH 10
íÓÏÔ‡Í

4576 AG 104 45 Ag, 27 Cu, 640—680 670 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ h FH 10
2,5 Sn, 25,5 Zn åÂ‰¸ åÂ‰¸

ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

CoMet 4576U AG 104 45 Ag, 27 Cu, 640—680 670 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ ‰Ó 22 ÏÏ 
2,5 Sn, 25,5 Zn åÂ‰¸ åÂ‰¸ ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÚÛ·˚ 

ã‡ÚÛÌ¸ ·ÂÁ ÙÎ˛Ò‡, 
íÓÏÔ‡Í Ò‚˚¯Â 22 ÏÏ 

‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ 
Ò ÙÎ˛ÒÓÏ 
BrazeTec h

4404 AG 203 44 Ag, 30 Cu, 26 Zn 675—735 730 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ h FH 10
åÂ‰¸ åÂ‰¸

ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

CoMet 4404U AG 203 44 Ag, 30 Cu, 26 Zn 675-735 730 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ ‰Ó 22 ÏÏ 
åÂ‰¸ åÂ‰¸ ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÚÛ·˚ 

ã‡ÚÛÌ¸ ·ÂÁ ÙÎ˛Ò‡, 
íÓÏÔ‡Í Ò‚˚¯Â 22 ÏÏ 

‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ 
Ò ÙÎ˛ÒÓÏ 
BrazeTec h

3476 AG 106 34 Ag, 36 Cu 630—730 710 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ h FH 10
2,5 Sn, 27,5 Zn åÂ‰¸ åÂ‰¸

ã‡ÚÛÌ¸
íÓÏÔ‡Í

CoMet 3476U AG 106 34 Ag, 36 Cu 630—730 710 ëÚ‡Î¸ ëÚ‡Î¸ ‰Ó 22 ÏÏ 
2,5 Sn, 27,5 Zn åÂ‰¸ åÂ‰¸ ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÚÛ·˚ 

ã‡ÚÛÌ¸ ·ÂÁ ÙÎ˛Ò‡, 
íÓÏÔ‡Í Ò‚˚¯Â 22 ÏÏ 

‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ 
Ò ÙÎ˛ÒÓÏ 
BrazeTec h

60/40 CU 301 60 Cu, 39,6 Zn, 875—895 900 éˆËÌÍÓ‚‡ÌÌ‡fl — rs FH 21
0,3 Si, 0,1 Sn ÒÚ‡Î¸

íÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÂ ÔËÔÓË Ë ÙÎ˛Ò˚ ‰Îfl Ô‡ÈÍË ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏ ÔËÔÓÂÏ

îÎ˛Ò ‰Îfl Ô‡ÈÍË ÚÛ„ÓÔÎ‡‚ÍËÏ é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ DIN EN 1045 ê‡·Ó˜‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‚ °ë
ÔËÔÓÂÏ BrazeTec

h FH 10 550—800

rs FH 21 Ò‚˚¯Â 800

VoskresenKo
Oval

VoskresenKo
Oval

VoskresenKo
Oval
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Ñ‡ÌÌ˚Â Ó Ì‡¯Ëı ÔÓ‰ÛÍÚ‡ı Ë ÔË·Ó‡ı, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó
Ì‡¯ÂÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË Ë ÏÂÚÓ‰‡ı ‡·ÓÚ˚ ·‡ÁËÛ˛ÚÒfl Ì‡
ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú‡ı Ó·¯ËÌÓÈ ËÒÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÒÍÓÈ ‰ÂflÚÂÎ¸-
ÌÓÒÚË Ë ÓÔ˚ÚÂ Ëı Ô‡ÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÔËÏÂÌÂÌËfl.å˚
ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚ÎflÂÏ ‚ ‚‡¯Â ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ‚ÒÂ ‰‡ÌÌ˚Â Ó
Ì‡¯Ëı ÔÓ‰ÛÍÚ‡ı Í‡Í ‚ ÔËÒ¸ÏÂÌÌÓÏ, Ú‡Í ‚ ÛÒÚÌÓÏ
‚Ë‰Â, ÌÂ ÔËÌËÏ‡fl, Ó‰Ì‡ÍÓ, Ì‡ ÒÂ·fl ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓÒÚ¸ Á‡
‡ÏÍ‡ÏË Í‡Ê‰Ó„Ó ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ„Ó ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡, Ë ÓÒÚ‡‚Îflfl Á‡
ÒÓ·ÓÈ Ô‡‚Ó ‚ÌÂÒÂÌËfl ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı ËÁÏÂÌÂÌËÈ ‚
ÔÓˆÂÒÒÂ ‡Á‚ËÚËfl ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡¯ÂÈ ÙËÏ˚. ëÎÛÊ·‡
ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÔÓ‰ÛÍˆËË Ì‡¯ÂÈ ÙËÏ˚
„ÓÚÓ‚‡ ÓÍ‡Á‡Ú¸ ‚‡Ï ÍÓÌÒÛÎ¸Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ÛÒÎÛ„Ë Ë
ÒÓ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ‚ Â¯ÂÌËË ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı Ë ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı
ÔÓ·ÎÂÏ. 
ùÚÓ, Ó‰Ì‡ÍÓ, ÌÂ ÓÒ‚Ó·ÓÊ‰‡ÂÚ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎfl ÓÚ Ò‡ÏÓÒ-
ÚÓflÚÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂÍË Ì‡¯Ëı ‰‡ÌÌ˚ı Ë ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËÈ
ÔÂÂ‰ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ ‚ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı
ˆÂÎflı. ùÚÓ Í‡Ò‡ÂÚÒfl - ‚ ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚË, ÔË Á‡Û·ÂÊÌ˚ı
ÔÓÒÚ‡‚Í‡ı - Á‡˘ËÚ˚ ‡‚ÚÓÒÍËı Ô‡‚ ÚÂÚ¸Ëı, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÚÂı Ó·Î‡ÒÚÂÈ Ë ÒÔÓÒÓ·Ó‚ ÔËÏÂÌÂÌËfl ÔÓ‰ÛÍˆËË,
ÍÓÚÓ˚Â ÌÂ ·˚ÎË ÍÓÌÍÂÚÌÓ ÛÍ‡Á‡Ì˚ Ì‡ÏË.
Ç ÒÎÛ˜‡Â ÔÓÎÓÏÍË ËÎË ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÈ Ì‡¯‡ ÓÚ‚ÂÚÒÚ-
‚ÂÌÌÓÒÚ¸ Ó„‡ÌË˜Ë‚‡ÂÚÒfl ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËÂÈ ‚ Ó·˙ÂÏ‡ı,
ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÌ˚ı ‚ Ó·˘Ëı ÛÒÎÓ‚Ëflı ÔÓ‰‡ÊË Ë ÔÓÒ-
Ú‡‚ÍË ÔË ‚˚fl‚ÎÂÌËË ÌÂ‰ÓÒÚ‡ÚÍÓ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚‡ ÔÓ‰ÛÍˆËË.
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