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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПИСЬМО 
 
 Уважаемый Владимир,  
 Использование медных фитингов в системах теплоснабжения 
регламентируется ГОСТ Р 52922 и 52949.  
 Относительно использования при высоких температурах можно безусловно 
сказать что термостойкость соединений в первую очередь зависит от способа 
пайки. Номинально, согласно европейским нормативным документам EN 1254-1 для 
паянных соединений допустимые следующие значения температуры и давления  
 

 
  
 Но в реальности, отталкиваясь от реальной температуры плавления твердых 
припоев равной 640 - 820 С и основываясь на том факте что длительное 
воздействие высоких температур не вызывает эффекта преждевременного старения 
медных трубопроводов (например в отличии от пластиков) можно с уверенностью 
заявить что соединения выполненные методом твердой пайки способны выдерживать 
температуры свыше 150 С в течении неограниченного периода времени.  
Также, соединения выполненные методом твердой пайки могут использоваться с 
любыми типами транспортируемых сред в том числе и с различного рода этилен- и 
пропиленгликолями 
   
 
С уважением, 
Технический директор 
представительства Viega GmbH & Co. KG        К.Н. Воскресенский 


